J 



Europaisches Patentamt 

0 A] I J European Patent Office 0 Verdffentlichungsnummer: 0 227 922 

Office europ4en des brevets A2 



© EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

0 Anmeldenummer: 86115S06.7 ® Int. CI.*: B63H 9/06 . D06N 7/00 , 

B32B 27/12 

0 Anmefdetag: 0&11.86 



0 Prioritat: 19.11.85 DE 3540939 


0 Anmelder: HOECHST AKTiENGESELLSCHAFT 


Postfaeh 80 03 20 


® VerSffentlichungstag der Anmeidung: 


D-6230 Frankfurt am Main 80(DE) 


0&07.87 Patsntblatt 87/28 


© Erftnder: Quirin, Armin 




0 Benannte Vertragsstaaten: 


Lortzingstrasaa 2 


DE FR GB IT 


D-6947 Laudenbach(DE) 




Erfinden Zeptner, Knut 




Lfissingstrasaa 9 




D-6501 Ober-Olni(DE) 




Erfinder: Ernst, Gottlieb 




Habtchtweg 9 




D-6200 W)e8baden-Nordenstadt(0E} 




Erfinder: Schad, Alfred 




Hauberlsserstrasse 21 




D-6200 Wlesbaden(DE) 




Erfinder; Bremer, Wolfgang, Dr. 




Qutenbergpiatz 2 




D-620G Wle$baden(DE) 



0 Farbechtes Sport- und Frelaeitgerfit 



0 Es wird ein SportgerSt beschrieben, das insbe- 
sondere der sportlichen Fortbewegung in der Freizett 
auf dem Wasser dient und sich durch iiervorragende 
Fart>echtheit auszeichnet. Das SportgerSt enttiSlt 
einen FiSchenverbund umfassend ein Fasergewebe 
und wenigstens eine mit dem Fasergewebe verbun- 
dene Foile aus themioplastlschem Kunststoff. Der 
Kunststoff ist fOr ultraviolettes Ucht in einem Wel- 
^leniangenbereich von 200 bis 380 nm undurchlSssig. 
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Farbechtes Sport-und FreizeltgerSt 



Die vorliegende Erfindung betrlfft ein Sport-und 

Freizeitgerat mit verbesserter Farbechtheit enttial- 
tend einen RSchenverbund aus einem Faserge- 
w0be und wenlgstens einer mIt dem Fasergewebe 
verbundenen Folie aus therm opiastischem Kunst- 
stoff. 

Unter einem Sport-und Freizeitger§t soHen Im 
Rahmen der voriiagenden Erfindung insbesondera 
QagenstSnde verstanden warden, die unter Ausnut- 
zung von WInd-und Sonnenenergie der sportiichen 
Fortbewegung in der Freizert dienen, Derartige Ge- 
genstande konnen boisplelsweise Segelyachten, 
Windsurfgerat© oder Strandgleiter sein und darUber 
tiinaus auch aiigemein Hilfsmittel fUr wassersport- 
Hche BetStlgung wie wasser-und wetterfeste BeWei- 
dwig Oder Rettungseinrichtungen mit ins Auge 
spfingender Farbtonung wie Rettungsringe, Ret- 
tungsboote, Rettungszeite oder Rettungstaschen. 
Ferner sollen unter dem Begriff auch Flugobjekte 
wie Modallflugzeuge, SegeKlugzeuge, Drachense- 
gler, uttraleichte motorgetriebene Fiugzeuge oder 
Luftballone fallen, welche insgesamt alle mehr oder 
minder figchige Bespannungen zur Erzeugung von 
Auftrieb ausnutzen. 

Es sind beretts Segel, insbesondere Surfsegel. 
bel<annt, die aus Tuch hergestellt sind. weiches mit 
2.B. Potyesterfcrile verbunden ist, wobei die Haftung 
der Schichten untereinander durch Klebstoff be- 
wirkt wird. Derartige Segel sind luftdicht und erge- 
ben eine grSCere Schubkraft als rerne Tuchsegel. 
Sie kSnnen zur Verbesserung der Optik mit bunt- 
leuchtenden Farbstoffen eingefSrbt sein. Sie sind 
beschrieben in der JP-A-S9 15 6745 (entsprechend 
Oerwent Abstract: AN-84>25 93 94/42). Eine weltere 
Anwendung von Verbunden aus Tuch und Poiye- 
sterfolie fQr Segelbekleidung ist in der JP-A-58 05 
1147 (entsprechend Denfvent Abstract AN-83- 
42772K/1 8) beschrieben. 

Die bekannten Materialten weisen den Nachtell 
auf, daS insbesondere die leuchtenden Ru1}stoffe 
bei langerer Einwirkung von intensivem Sonnenilcht 
durch die Wirkung der UV-Strahien ihre Farbinten- 
sitat veriieren und irreversibel verblassen. 

Aus der DE-OS 21 23 437 Ist bereits eine 
Methode bekannt, Sch^digungen durch UV-Strah- 
len an einer Zierletste zu vermeiden, nach der die 
Zierleiste mit einer Schicht aus Material Qberzogen 
wird, welches die FShigkeit hat, ultravlolette Strah- 
lung auszufiltern, insbesondere sollen hierzu fluor- 
haftige Poiymere sowie Acrylat-Polymere in 
Schlchtdicken zwischen 13 und 130 u.m eingesetzt 
werden. 



Derartige OberzUge mUssen jedoch vergleichs- 
welse recht dick sein, benotigen daher beachtliche 
Mengen an teuren Materialien und sind darOber 
hinaus auch noch empflndlich gegen mechanische 

5 Beschadigung. 

Man ist deshalb dazu Ubergegangen, den 
Schutz gegen UV-Strahiung direkt in die zu - 
schOtzenden Schichten zu integrieren und zu die- 
sem Zweck Substanzen in die Schl^tmatrix eIn- 

JO zubauen, die befShigt sind, mit der schadiichen 
UV-Strahlung in Wechseiwirkung zu treten und 
dabei die schSdigende Wirkung auszuschalten 
Oder unter meflbara Grenzen herabzumindem. 
Derartige UV-stabltisierte OberzQge zum Schutz 

T5 von Fotografien sind z.B. beschrieben in der US-A- 
4^78,392. 

Mit der Verhinderung der Gelbfarbung oder 
dem Verlust mechanischer Eigenschaften, instie- 
sondere von Polymeren wie Polystyrol, Acrylnitrtl- 

20 Styrol-Copolymeren oder Polyphenyiether, durch 
Hnwirkung von UV-Strahien beschSfBgt sich die 
EP-A-0 151 961. Eine Anwendung im Hinblick auf 
Sport und Fretzeit ist allerdings noch nicht Ins 
Auge gefaCt worden. 

25 FUr die vorliegende Erfindung bestand die Auf- 

gat?e, Sport-und Freizeitgerate umfassend 
fISclienhafte Verbunde von Pasargewetse oder - 
gewiiice mit Foife aus tiiermoplastischen Kunststof- 
fen zu schaffen mit besonders ansprechender 

30 Farbgestaltung, die daruber hinaus unempfindlich 
ist gegenOber der Langzeiteinwirkung von Sonnen- 
licht und die insbesondere bei Einwirkung von UV- 
Strahlen nicht verblasst. 

Gelost wH-d diese Aufgabe durch ein Sport-und 

35 Freizeitgerat der eingangs genannten Gattung, des- 
sen Kennzeichenmerkmal darin besteht, dafl der 
therm opiastische Kunststoff fOr ultraviolettes Licht 
in einem WellenlangentDereich von 200 bis 380 nm 
undurchlSssig ist 

40 Unter Sport-und Freizeitgerat sollen im Rah- 
men der vorliegenden Erfindung prinzipieii alte ein* 
- gangs bereits genannten Gegenstande verstanden 
werden, besonders bevorzugt handelt es sich je* 
doch um Segel fur Wasserfahrzeuge, instiesondere 

45 fur Windsurfbretter. 

Der das Segel blldende RSdienverbund 
umfaSt erfindungsgemSfl bevorzugt eine l.^ge aus 
FasergewelDe oder -gewirke, welche beidseitig von 
Folien aus thermoplastischen Kunststoffen 

50 Uberzogen ist. Als thermoplastische Kunststoff e 
konnen prinzipieii alle Kunststoffe mit ausreichen* 
der Festigkeit eingesetzt werden wie z.B. Polyole- 
fine. Polyester. Polyvinylchlorid oder PotyarrUde. 
Bevorzugte Polyolefine sind Polyethylen und Poly- 
propylen, insbesondere Isotaktlsches Polypropylen 
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mil einem n-heptanl6slichen Anteil von 15 Gew.-% 
und weniger. Copolymere von Ethylen und Propy- 
ten mit einem Ethylengehait von 10 Gew.-% oder 
weniger, Copofymere von Polypropylen mit (C.-C,)- 
tt-Olefmen mit einem (C^-O-a-Olefingehalt von 10 
Gew.-% Oder weniger. Das Propylenpolymere hat 
zweckma/Jjg einen SchmelzfluBindex von 0,5 g/10 
min bis 8 g/10 min bei 230*0 und 2,16 kp Bela- 
stung (DfN 53735), insbesondere von 1,5 g/10 min 
bis 4 g/10 mlh. und einen Schmelzpunkt von 
140'C Oder hoher, vorzugswelse von 150*C Oder 
hfiher. 

Als bevorzugte Polyester werden Polyester- 
Homo-und -Copotymere, Gemische verschiedener 
Polyester sowre Abmisciiungen und Blends von 
Poiyestem mit anderen Polymeren eingesetzt. 
Die Herstellung der Polyester kann sowohl nach 
dem Umesterungsverfahren mit den bekannten Ka- 
talysatoren wie z.B. Zn-, Ca-, Mn-, Mg-, Li-, Ge- 
Salzen Oder nach dem DIDIrektvoresterungsverfah- 
ren erfolgen. Beispiele fur Polyester sind Polyethy- 
lemerophthalat, Polytetramethylenterephtlialat, 
Poly-1,4-cyclohexy!endlmethyI-terephthalat, 
Polyethylen-2.6-Naphthalat, bovorzugt ist Polyethy- 
lenterephthalat. 

Die Copolyester konnen als Bausteine Adi- 
pinsSure, Sebacinsaure, Phthatsaure, Isoph- 
thaisSure, Sulfolsophthaisaure u.a. enthalten. Die 
nach dem Umesterungsverfahren hergesteltten Po- 
lyester k€nnen sogenannfe interne Partikel, Kataiy- 
satorrUckstandsteitehen enthalten. 
Beispiele ftJr Polymere, die in den Polyester ein- 
geartaeitet werden konnen, sind Polyoiefin-Homo- 
oder -Copolymere wie Polypropylen, Poly-4-me- 
thylpenten. Ethylen-Vmyiacetat-Copolymere, die ih- 
rerseits verseitt sein konnen, lonomere. Polyamide. 
Polycartxjnate, fiuorhattig© Polymere u.a. 

Als Fasergewebe oder -gewirke kSnnen die 
Obllcherweise als Segeltuch eingesetzten Material}* 
en wie Leinen. Baumwolle Oder Kunstfasem ver- 
wendet werden. bevorzugt wird Poiyesterfaser ein- 
gesetzt 

Die Haftung der einzelnen Schichten des 
RSchenverbundes untereinander wird erfindungs- 
gemaiJ durch Klebstoffzwischenschichten bewirkt. 
Hierzu wird bevorzugt ein Zweikomponentenkleber 
eingesetzt. Obliche geeignete Zweikomponenten- 
kleber bestehen z.B. aus einer Potyester-urethan- 
Verbindung, die mrt einem multifunktionellen Iso- 
cyanat vemetzt werden. 

Die Farbgestaltung der Flachenvertjunde ge- 
schioht erfindungsgemaB durch Farbstoffzusatz zu 
den Klebstoffschtchten, wober die einzeinen Lagen 
des RSchenverbundes Uber Dnjckantragswerke 
zu'nfichst mit verschteden gefSrbten Klebstoffen be- 
schichtet sein kSnnen und daran anschfiessend zu 



dam Flachenverbund zusammengefOhrt werden. 
Die Farbgebung kann aber genauso gut auch durch 
bednjcktes oder eingefdrtMs Qewebe erreidit war- 
den. 

5 Die UndurchlSssigkeit des thermoplastischen 

Kunststoffes fOr uttraviolettes Ucht wird 
Ubiicherweis© durch das ultraviolette Ucht absor- 
bierende Zuschfagstoffe bewirkt; der therm oplasti- 
sche Kunststoff gilt dann als undurchiassig. wenn 

70 die durch eine Folie aus dem thermoplastischen 
Kunststoff hindurchtretende ultraviolette Strahiung 
in dem angegebenen WellenlSngenbereich von 200 
bis 380 nm Gbenwiegend, d.h. zu mehr als 80%, 
zurOckgehaJten wird. Die das ultraviolette Ucht ab- 

is sorbierenden Zuschlagstoffe werden oft auch als 
UV-3tabi(isatoren bezeichnet, da sie eine Be- 
eintrSchtigung der Stoffe, weichen sle zugesetzt 
sindi insbesondere Polymeren, durch ultraviolette 
Strahiung, die bei Polymeren z.B. Kettenabbau be- 

20 wirkt. verhindern. 

Als das ultraviolette Ucht absorbierende Zu- 
schlagstoffe werden erfindungsgemfl^} Stoffe aus 
der Gruppe der Benzophenone, der Benzotriazole. 
der substituierten Acrylate. der Acrylester Oder der 

25 sterisch gehinderten /^mine eingesetzt. 

Bei den Benzophenonen sind insbesondere die 2- 
Hydroxybenzophenone hervorzuheben. die bevor- 
zugt zur Erreichung spezieller Effekte wie Ver- 
trSglichkeit Oder geringe FtOchtigkeit noch weitere 

30 . Substituenten tragen. Typische Beispiele sind: 
2-Hydroxy-4-methoxy-benzophenon, 
2-Hydroxy-4-octyloxy-benzophenon, 
4-Dodecyloxy-2-hydroxy-benzophenon und 
2,2'-Dihydroxy-4,4'-dimethoxy-benzophenon. 

35 Als Bwizotriazole werden insbesondere substl- 
tulerte 2-(2'-Hydroxyphenyl)-benzotria20le einge- 
setzt. Beispiele hierzu sind: 
2-(2'-Hydroxy-5'-m6thylphenyl)-benzotriazol. 
2-(2'-Hydroxy-5'-t-octylphenyl)-benzotria20l und ' 

40 2-{2'-Hydroxy-3' .5'-dimethylphenyl)-benzotriazol. 

Unter die Gruppe der substituierten Acrylate 
fallen Verbindungen wie: 
Ethyl-2-cyano-3,3'-diphenyl-acrylat, . 
2-Ethylhexyl-2-cyano-3,3'-diphenyhacrylat und 

45 p-Methoxy-benzyliden-malons5ure-dimethylester. 
DarOber hinaus kdnnen auch andere Ester als das 
ultraviolette Ucht absorbierende Zuschlagmlttei ein- 
gesetzt werden wie z.B. Arylsalicylate, Benzoate 
Oder Ester enthaltend Resorcinbausteine. Beispiele 

50 hierzu sind: 
Phenylsalicylat, 
p-t-octylphenyl-salicylat. 
Resorcinmonobenzoat und 
2,4-pi-t-buty!phenyl-3.5-di-t-butyl-4- 

55 hydroxybenzoat. 
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Eine weitero Gruppe von UV-Stabilisatoren sind 
die sterisch gehinderten Amine, deren Wirkung al- 
ierdings nicht durch ihre Fahigkeit, mit UV-Strahlen 
in Wechselwlrkung zu treten. erklarbar ist, sondern 
die im wesentlichen als Pero}(id-oder RadtkaifSnger 
fungieren und dadurch den Kettenabbau der Poiy- 
meren verhindem. Ein Beispiel fur derartige Zu- 
schlagstoffe Ist 

Bis-(1,2.2,6,6-pentamethyM-Piperidinyl>'Seba2at. 

Die das ultravlolette Ucht absorbierenden 2u- 
schlagstoffe kdnnen prinzipiell nach mehreren 
unterschiediidien Verfahren mit dem th^rmoplasti- 
schen Kunsistoff zusammengebraclif werden. Nach 
erner ersten Verfalirensvariante werden die genan- 
nten Verbindungen entweder einzein Oder in Kom- 
bination dem Kunststoffgranulat vor der Foiienher- 
stellung zugesetzt. Oblicherwelse werden hierbei 
Mengen von 0,5 bis 5 Gew.-%, bevorzugt von 0,5 
bis 2 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
von Kunststoff und Zuschlagstoffen, dem Granuiat 
zugegeben. 

Die Folien aus thermoplastischem Kunststoff 
soHen 2ur Verbesserung ihrer mechanischen Eigen- 
schaften bevorzugt biaxial streckorientiert .und hit- 
zefixiert sein. Derartige Foiien werden nach dem 
Schmelzexlrusionsverfahren hergestellt, bei dem 
zunSchst der tliermoplastische Kunststoff in einem 
Extruder aufgeschmolzen, durch eine DUse geprefit 
und anschlieOend zu einer amorphen Vorfolie abge- 
schreckt wird. Danach wird die Vorfolie auf Streck- 
tomparaturen erhitzt und in zwei senkrecht zuei- 
nander verlaufende Richtungen streckorlentiert. Die 
Folie erhSIt dadurch Ihre mechanische Festlgkeit 
Zur Dimensionsstabiiisierung wird Obllchenweise 
nach der Streckorientierung noch eine Thermo- 
nachbehandlung der Folie angeschlossen, bei der 
die l^ge der N/JolekOlketlen des Polymeren durch 
Hitzeeinwirkung fixiert wird. 

Derartige Folien weisen Dicken im Bereich von 
10 bis 100 iim auf, fUr den erfindungsgemaflen 
Einsatzzweck ats Segelmaterial hat es sich als be- 
sonders geeignet erwiesen, Folien mit Dicken im 
Bereich von 15 bis 60 urn einzusetzen. 

Nach einer zweiton Verfahrensvariante konnen 
die das ultravlolette Ucht absorbierenden Verbin- 
dungen der bereits genannten Art nachtrSglich auf 
die Foiie aufgebracht werden, indem die fertig her- 
gesteilte Folie mit einer Losung oder Dispersion 
von einer oder mehreren der das ultraviolette Ucht 
absorbierenden Verbindungen in einem L6se-oder 
DIspersionsmitte! beschichtet werden. Man geht 
hierbei aus von LSsungen einer Konzentration im 
Bereich von 0,5 bis 20 Gew.-% an das ultraviolette 
Ucht absorbierenden Verbindungen, bevorzugt von 
1 bis 15 Gew.-%r bezogen auf das Gesamtgewicht 
von Losemittel und Gelostem, wobei als LSsemittel 
meist organische Losemittel . verwendet werden. 
Vorteilhafler ist es jedoch. die Verbindungen aus 



wSfiriger Dispersion an die Folie heranzutragen, da 
hierdurch die Handhabung teurer und gefShrlicher 
organischer Losemittel vermieden wird. Die Disper- 
sionen enthalten ubiicherweise neben den bekan- 

5 nten Dispersion shilfsmittein einen Feststoffgehalt 
im Bereich von 10 bis 50 Gew.-% an das ultravio- 
lette Ucht absorbieren den Verbindungen, bevor- 
zugt von 15 bis 40 Gew.-%. bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Dispersion. Als besonders vor- 

10 teilhaft hat es sich In der Praxis erwiesen, wenn die 
Dispersion wahrend des Foiienherstellungsprozes- 
ses. namlich zwischen den beiden aufeinanderfol- 
genden Streckschritten, oder In dem Fait, wenn nur 
ein einziger Streckschritt vorgesehen ist vor die> 

15 sem einen Streckschrm aufgetragen wird. 

Bne weitere Antragsverfahrensvariante ist das 
impragnleren der Folie bei hoheren Temperaturen. 
Hierbei wird die fertige Foiie auf hShere Tempera- 
turen gebracht, dann durch ein Bad enthaltend eine 

20 L5$ung oder Dispersion der das uitraviolette Licht 
absorbierenden Verbindungen hindurchgefOhrt und 
anschtieflend getrocknet. Das impragnierverfahren 
ist in "fvlodern Platics", 5/1975, Seite 58. be- 
schrieben. 

25 Eine weitere und letzte Verfahrensvariante be- 
steht darin, die das ultraviolette Ucht absorbieren- 
den Verbindungen bereits bei der Herstellung des 
thennopiastischen Kunststoffes, also wahrend des 
Prozesses der Polymerisation Oder, im Fall von 

30 Polyester, der Veresterung oder Umesterung dem 
Kunststoff einzuverleiben. Hierbei werden die Ver- 
bindungen in l^engen von 0,1 bis 5 Gew.-%, be- 
vorzugt von 0.5 bis 2 Gew.-%, dem Monomeren in 
dem Polymerisationskessel zugespeist. die 

35 Gewichtsprozentangaben sind bezogen auf das 
Gesamtgewicht von Monomeren und 2u- 
schlagstoffen. 

Die Tatsache, dai3 durch eine geringfugige 
Modlfizierung des thermoplastischen Kunststoffes 

40 die Fartechtheit der erfindungsgemSfien Sport-und 
FreizeitgerSte sprunghaft gesteigert werden kann, 
ist ais besonders Uberraschend anzusehen. Es ist 
namiich besonders Uberraschend. daC gerade bei 
dem speziellen Einsatz der Fiachenverbunde fOr 

45 WIndsegel, wetche in besonders hohem MaBe 
Wind, Wetter und Sonnenlicht ausgesetzt sind, 
durch die erfindungsgemS/J eingesetzten 
thermoplastischen Kunststoffe die Faribstoffe auf 
dem Segel so wirkungsvoll Uber iSngere Zeitdauer 

50 vor Ausbleichen durch ultraviolette Strahlung ge- 
schtitzt werden. 

Es war darQber hinaus welterhin Qbenraschend. 
dafl die ultraviolettes Ucht absorbierenden Zu- 
schlagstoffe. die dem thermoplastischen Kunststoff 

55 in einer Verfahrensvariante bereits vor der Ferti- 
gung der Folie zugesetzt werden. die bei der 
Folienherstellung auftretenden hohen Temperaturen 
unbeschadet Gberstehen und auch nach dem 
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Durchtaufen aller Fertigungsstufen ihre Schutzwir- 
kung in dem erfindungsgemaBen Sport-und Frei- 
zeitgerat ohne irgendeine Beeintrachtigung aber 
die Zeitdauer von Jahren aufrechterhaltdn. 

Die im vorstehenden in alien Einzelheiten be- 
schriebene Erfindung soli nachstehend anhand der 
Zeichnung beispielhaft noch naher erlSutert wer- 
den. 

Die einzige Figur zelgt einen Schnitt durch 
einen RSchenverbund, wie er an dent erfindungs* 
gemiBen Sport-und Freizeitgerat zur Anwendung 
kommt in seitlicher Ansicht. 

Die Zeichnung zetgt insbesondere die Schichl 
aus Fasergewebe 1, die auf beiden Seiten von 
Deckschichten aus thermoplastischem Kunststoff 3 
bedecfct ist. Die Folien aus Kunststoff 3 sind mit 
der Fasergewebeschicht 1 durch Zwischen- 
schichten 2/2' aus Klebstoff enthaltand Farbstoffe 
verbunden. 



AnsprUcha 

1. Sport-und Freizeitgerat mit verbesserter Far- 
bectithait enthaltend einen FiSchenverbund aus 
einem Fasergewebe und wenigstens einer mit dem 
Fasergewebe verbundenen Folie aus thermoplasti- 
sctiem Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der themnoplastlsche Kunststoff fUr ultraviolettes 
Licht in etnem Wellenlangenberelch von 200 bis 
380 nn^ undurchlassig ist. 

2. Sport und FreizeitgerMt nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da£ es ein Segel fQr 
Wasserfahrzeuge, bevorzugt flir Windsurfbretter Ist. 

3. Sport-und Freizeitgerat nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet da£ der 
themnoplastische Kunststoff ausgewShlt ist aus der 
Gruppe umfassend Poiyoiefina, Poiyvinytchlorid, 
Polyamide und Polyester, bevorzugt Polyolefine 
und Potyester. 

4. Sport-und Freizeitgerat nach einem der An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
thermopiastische Kunststoff Polypropylen Oder 
Polyethyienterephthalat ist, 

5. Sport-und Freizeitgerat nach einem der An- 
sprUche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. dafl das 
Fasergewebe des Flachenverbundes Segeltuch ist. 
bevorzugt aus Leinen, Baunnwolle Oder Kunstfaser, 
besonders bevorzugt aus Polyesterfaser. 

6. Sport-und Freizeitgerat nach einem der An- 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
einzelnen Schichten des Flachenverbundes durch 
Klebstoffzwischenschichten miteinander verbunden 
sind und da/} die Farbung des RSchenverbundes 
durch Farbstoffzusatz zu den Klebstoffen bewirkt 
ist. 



7. Sport-und Freizeitgerat nach einem der An- 
sprOche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daQ ais 
das ultraviotette Licht absorbierende Verbindungen 
Substanzen eingesetzt warden. ausgewShit aus der 

s Gruppe Benzophenone, Banzotrlazoie, substituierte 
Acryiate und sterisch gehinderte Amine, bevorzugt 
substituierte Benzophenone. 

8. RSchenverbund in einem Sport-und Freizeit- 
gerat nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch 

TO gekennzeichnet, dai3 er ein beidseitig mil Foiie aus 
thermopfastischem Kunststoff Qberzogenes Segel- 
tuch umfaflt. wobet die Folie erne biaxial streckorie- 
ntlerte und hit2efixierte Polyethylenterephthalatfolie 
ist. die fUr ultraviolettes Licht in einem Wel- 
ts leniangenbereich von 200 bis 380 nm un- 
durchiSssig ist. 

9. FiSchenverbund nach Anspruch 8. dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Polyethylenterephthalatfo- 
lie eine Dtcke im Bereich von 10 bis 100 um, 

20 bevorzugt im Bereich von 15 bis 60 um, t)esitzt. 
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® Farbechtes Sport- und Freizeitgerfit. 



0 Es wird ein Sportgerat beschrieben, das insbe- 
sondere der sportlichen Fortbewegung In der Fretzeit 
auf dem Wasser dient und sich durch hervorragende 
Farbechtlieit auszelclinet. Das SportgerSt enthalt 
einen Flachenverbund umfassend ein Fasergewebe 
und wenigstens eine mit dem Fasergewebe verbun- 
dene Folie aus thermoplastrschem Kunststoff. Der 
fOKunststoff ist fClr ultravlolettes Ucht In einem Wel- 
^ lenlangenberelch von 200 bis 380 nm undurchlSssig. 
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